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STAHLSORTENPROGRAMM
Allgemeiner Baustahl EN 10025-2-3-5

Automatenstahl EN 10087

Einsatzstahl EN 10084

Vergltungsstahl EN 10083-2-3

Federstahl EN 10089

Blankstahl EN 10277-2-3-4-5

Stahl fir Kaltstauch- und KaltflieRpressverfahren EN 10263
Mikrolegierter Stahl EN 10267

Stahl fir Druckbehalter EN 10273 - ASTM A105 - ASTM A350

Hinweis: Weitere Stahlsorten nach Kundenwunsch kdnnen bei der Auftragserteilung vereinbart werden.

LIEFERPROGRAMM

HERSTELLERABMESSUNGEN
Geschélter Rundstahl in Staben @ 20 bis 150 mm, in 0,01 mm-Schritten

STABLANGEN

@ <120 mm -2,8 bis 7,8 mt (einschl. + Ldngentoleranz)
@>120mm - 2,8 bis 7,2 mt (einschl. + Langentoleranz)

Herstelllange (HL) mit Toleranz < 1 m
Festlange (FL) Sonderausfiihrung mit Toleranz = 50 mm (+/- 25 mm) mit Scherenschnitt.
Festlange (FL) Sonderausfiihrung mit Toleranz = 20 mm (+/- 10 mm) mit S&geschnitt.

Hinweis: Falls bei der Auftragserteilung vereinbart, konnen Unterlangen aus Aderrestenden = 3 bis < 10% des Auftragsgewichts ausmachen.
HL: Im Bund - FL: Gesondert gebunden.

ABMESSUNGSTOLERANZEN: UNI EN 10278; UNI EN ISO 286; ASTM A108; BS 970

Standardausfiihrung [T10 = IT17 -1T12 - IT13 flr geschélt/gerichtet — geschalt/walzgeschalt
Rundheitsabweichung = 50% des Toleranzbereichs des @.

Sonderausfihrung IT9 nur fir geschalt gerichtet
Rundheitsabweichung =< 50% des Toleranzbereichs des @.

Hinweis: Die Toleranzwerte gelten ab 150 mm vom Stabende. Toleranzen tber die gesamte Lange mussen bei der Auftragserteilung vereinbart
werden.

GERADHEIT
Standardausfiihrung < 2% L geschalt/walzgeschalt;
< 1,5% L geschalt/gerichtet.
Sonderausfiihrung <0,5% L;
< 0,3%0 L.

RAUHEIT
Standardausfiihrung Geschalt/gerichtet Ra < 0,8 y m - geschalt/walzgeschalt Ra<1,5um
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AUSFUHRUNG DER STABENDEN

Standardausfiihrung Beidseitig geschert oder gesagt

Sonderausfiihrung Gesagt und gefast, ein- oder beidseitig, max. 10 mm Faswinkel 30° - 45°
OBERFLACHENFEHLER

Standardausfiihrung Bei @ 20 bis 130 mm Klasse 3 EN 10277

Sonderausfiihrung Bei @ 20 bis 130 mm Klasse 4 EN 10277

Hinweis: Gemal der Normen EN 10308.

ENTKOHLUNG
Standardausfiihrung Ohne Entkohlung

NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE

Standardausfiihrung Makroreinheitsgrad < 2 SEP-Norm 1584
Mikroreinheitsgrad < 2,5 ASTM E 45 oder mit K-Methode gem. EN 10083/06-1 Anh. E
Makroseigerungen < C3-R2-S2 ASTM E 381

Sonderausfiihrung Mit der Vakuumentgasung (VD) kdnnen Makroeinschliisse innerhalb der Kennziffer O der SEP-
Norm 1584 erreicht werden.

ZEILIGKEIT
Standardausfiihrung: Garantierte maximale Zeiligkeit: Grad IV der UNI-Norm 8449.
Sonderausfihrung Mit der Vakuumentgasung (VD) wird eine maximale Zeiligkeit nach Grad Ill der UNI-Norm 8449
garantiert.

BEHANDLUNG DES AUSTENITKORNS FUR QUALITATSSTAHL

Standardausfiihrung Garantierte AustenitkorngrofRe: 5 bis 8 nach ASTM E112 oder ISO 643. Fir allgemeinen Baustahl
wird dieser KorngroRenbereich, mit Ausnahme der in der Tabelle EN 10025-2 vorgesehenen J2-
Sorten, nicht garantiert.

Sonderausfihrung Mit dem Sonderherstellungsverfahren kann eine Austenitkorngrofie von 6 oder feiner garantiert
werden.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN UND HARTBARKEIT

Standardausfiihrung Gemal der im Auftrag angegebenen Einheitstabelle. Auf Anfrage konnen alle Stahle mit
eingeengter Hartbarkeit, d.h. begrenzt auf 2/3 der H-Standardstreubander, in den Typen HL
(untere 2/3) und HH (obere 2/3) hergestellt werden.
Referenz flr Stirnabschreckversuche: EN ISO 642.

Sonderausfiihrung Nach Kundenvorgabe, die bei der Auftragsannahme zu prifen sind.

RESTMAGNETISMUS
Standardausfiihrung <20A/cm
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KONFEKTIONIERUNG

Standardausfiihrung - Korrosionsschutzol
- 4 Stahlbander fiir Bunde in Langen 2,8 bis 5,0 m. 6 Stahlbander fir Bunde in Léngen 5,5 bis 7,2 m.
-1 Anhangeschild je Bund
- Hebegurte aus Polyester
- Schutz durch Unterlagen unter den Stahlbandern

Sonderausfiihrung Besondere zusatzliche Ausfiihrungen zu den obengenannten werden bei der Auftragsannahme
gepruft.
- 2 Etiketten, 1 am Bundanfang und 1 am Bundende
- Abstandringe Stab/Stab
- Bundverpackung: beschichtetes Jutegewebe
- Bleche an den Enden
- Verpackung in Kisten
- Zusétzlich eingedlte Oberflache und Schutzpapier beim Versand.

WARMEBEHANDLUNGEN

Unsere Erzeugnisse konnen mit folgenden Warmebehandlungen geliefert werden:
- Weichglihen +A

- Glihen auf kugelige Carbide +AC (garantiert > 70%)

- Spannungsarmgliihen +SR

- GlUhen auf Ferrit-Perlit-Geflige +FP

- Normalgltihen +N

- Vergtiten +QT (nur Rundstahl)

- Glihen auf Scherbarkeit +S

- Glihen auf Hartespanne +TH

BUNDGEWICHT
Standardausfiihrung 1.000 bis 1.600 kg

Vorlaufzeit fur die Produktion 30 bis 40 Tage
Produktzertifizierungt gemal EN 10204
Mindestbestellmenge 5t

Gewichtstoleranzen auf die bestellte Menge +20% bis 5t
+10%>51



